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Warunki zakupu złomu 

Złom stalowy i żeliwny  
	Rodzaj i klasa
	Określenie i wymagania
	Kod odpadu

	Puszki stalowe
	Złom lekki głównie z wyrobów pobielanych (ocynowanych), pochodzący między innymi z sortowni odpadów. 
Dopuszczalne zanieczyszczenia do 5%
	15 01 04

	
	
	20 01 40
15 01 10*

	Siatki, liny i druty
	Siatki stalowe, liny. Druty pochodzące z rozbiórek, w drutach dopuszcza się    do 5% zanieczyszczeń
	17 04 05

	Blacha N10
	Złom stalowy niewsadowy poamortyzacyjny  lekki, czarny i ocynkowany powyżej 0,8 mm, np. w postaci:
	

	
	    -         blach, kształtowników, rur i ażurów do długości 6 mb.
	

	
	-         sprzętu gospodarstwa domowego z wyłączeniem
         nie  neutralizowanych
        lodówek (mogą występować obudowy pozbawione izolacji

        i plastików),
	17 04 05
16 01 17

20 01 40

	
	-          elementów pojazdów samochodowych,
	

	
	-          pojazdów samochodowych pochodzących ze stacji
        demontażu po przeprowadzonym recyklingu 
	

	
	Cz           -    czystych, nie pochodzących z rozbiórek, prętów 
                       gładkich i żebrowanych 
	

	
	W złomie tej klasy nie dopuszcza się lin, oraz wiórów luzem i wyrobów ocynowanych. Ilość drutów i wyrobów z drutu powinna być ograniczona do minimum.
	

	Wióry N4/W13
	Złom  stalowy w postaci wiórów drobnych i  skłębionych z ograniczoną do minimum zawartością emulsji olejnej.   
	12 01 01

	
	
	12 01 01

	Niewsad min. 4 mm
	Złom stalowy niewsadowy poamortyzacyjny  o grubości  od 4 mm  przeznaczony    do cięcia.
	17 04 05
16 01 17

	Szyny kolejowe 
czyste N6
	Złom stalowy w postaci szyn kolejowych bez akcesoriów oraz rozjazdów.       Długość szyn do uzgodnienia, jednak nie większa jak długość środka transportu. 
	17 04 05

	Szyny tramwajowe, rozjazdy, akcesoria
	Złom stalowy w postaci szyn tramwajowych, rozjazdów oraz akcesoriów kolejowych i tramwajowych. Długość szyn i rozjazdów do uzgodnienia, jednak  nie większa jak długość środka transportu. 
	17 04 05

	Gabaryty                      i piece CO
	Złom stalowy pod postacią  pieców CO, zbiorników, wymienników ciepła, maszyn      i urządzeń oraz inny złom wielkogabarytowy
 o większej ilości przywartych zanieczyszczeń. 
Dopuszczalne zanieczyszczenia są uzgadniane indywidualnie.
	17 04 05

	Poprodukcja niewsadowa 2-15 mm
	Złom stalowy niewsadowy poprodukcyjny czarny o  grubości
 od 2 do 15 mm.   Nie dopuszcza się zanieczyszczeń.
	12 01 02

	Poprodukcja niewsadowa > 16 mm oraz konstrukcje
	Złom stalowy niewsadowy  poprodukcyjny czarny oraz złom pochodzący                  ze zdemontowanych konstrukcji stalowych o grubości powyżej 16 mm.                  Nie dopuszcza się zanieczyszczeń.
	12 01 02
17 04 05

	Poprodukcja czarna (Mn max 0,3%)
	Złom stalowy niewsadowy poprodukcyjny czarny o zawartości manganu do 0,3%. Grubość do 4 mm. Nie dopuszcza się zanieczyszczeń.
	12 01 02

	Poprodukcja czarna (Mn max 0,5%)
	Złom stalowy niewsadowy poprodukcyjny czarny o zawartości manganu do 0,5%. Grubość do 4 mm. Nie dopuszcza się zanieczyszczeń.
	12 01 02

	Ocynk                           (Mn max 0,3%)
	Złom stalowy poprodukcyjny niewsadowy z powłoką cynku o zawartości manganu do 0,3%. Grubość do 4 mm. Nie dopuszcza się zanieczyszczeń.
	12 01 02

	Ocynk 
	Złom stalowy poprodukcyjny niewsadowy z powłoką cynku.                                    Nie dopuszcza się zanieczyszczeń.
	12 01 02

	Poprodukcja ocynowana
	Złom poprodukcyjny niewsadowy z powłoką cyny. 

Nie dopuszcza się zanieczyszczeń
	12 01 02

	Wsad min. 4 mm
	Złom stalowy kawałkowy poamortyzacyjny o grubości powyżej 4 mm                     (w tym pręty zbrojeniowe) i dopuszczalnych wymiarach 1500x500x50             Największa masa kawałka 2000 kg.
	17 04 05
16 01 17

19 12 02

	Wsad > 8 mm
	Złom stalowy kawałkowy o grubości powyżej 8 mm i dopuszczalnych wymiarach  1000x500x500 mm. Największa masa kawałka 1000 kg.                                    Średnica prętów min. 20 mm
	17 04 05

16 01 17

19 12 02

	W4
	Złom stalowy kawałkowy poprodukcyjny i poamortyzacyjny według uzgodnień z dostawcą. Grubość powyżej  8 mm i dopuszczalnych wymiarach 400x400x400 mm
	12 01 02
1704 05

19 12 02

	Poprodukcja wsadowa > 2 mm
	Złom stalowy wsadowy poprodukcyjny czarny. Grubość powyżej 2 mm i dopuszczalne wymiary 500x500x500 mm. 
Nie dopuszcza się zanieczyszczeń.
	12 01 02

	Poprodukcja czarna wsad (Mn max 0,3%)
	Złom stalowy wsadowy poprodukcyjny czarny o zawartości manganu do 0,3%. Grubość do 4 mm i dopuszczalnych wymiarach 300x300 mm. 
Nie dopuszcza się zanieczyszczeń.
	12 01 02

	Poprodukcja czarna wsad (Mn max 0,5%)
	Złom stalowy wsadowy poprodukcyjny czarny o zawartości ma                              Nie dopuszcza się zanieczyszczeń.
	12 01 02

	Paczki czarne Mn
	Paczki prasowane mechanicznie ze złomu czarnego  o niskiej zawartości manganu. Zawartość manganu według uzgodnień z dostawcą.
	19 12 02

	Paczki ocynkowane
	Paczki prasowane mechanicznie ze złomu z powłoką cynku.
	19 12 02

	Paczki ocynowane
	Paczki prasowane mechanicznie ze złomu z powłoką cyny.
	19 12 02

	Żeliwo maszynowe wsadowe
	Złom żeliwny wsadowy: maszynowy, armatury przemysłowej, korpusy silników spalinowych i elektrycznych, itp. Maksymalne  wymiary 400x400x400 mm
	17 04 05
16 01 17

12 01 02

	Żeliwo białe
	Złom żeliwny pod postacią: odlewów armatury sanitarnej i wodociągowej, grzejniki, rury kanalizacyjne, przedmiotów gospodarstwa domowego, części paleniskowych i pieców oraz inny złom żeliwny emaliowany
	17 04 05

	Wióry żeliwne
	Wióry żeliwne czyste niezbrylone i nieskorodowane  max zawartość wiórów stal. do 2%. 
	12 01 01

	Frezarki, tokarki itp.
	Złom maszyn i urządzeń z korpusami żeliwnymi z zawartością elementów stalowych pod postacią tokarek, frezarek itp., a także obciążniki lub inne elementy, w których grubość ścianki przekracza 50 mm. Zanieczyszczenia według ustaleń z dostawcą. 
	17 04 05


Zastrzeżenia dotyczące wszystkich klas i rodzajów złomu: 

· Złom nie może zawierać materiałów wybuchowych, niebezpiecznych, substancji żrących,   toksycznych i radioaktywnych. Nie dopuszcza się w złomie akumulatorów, filtrów olejowych, nie zneutralizowanych lodówek i innych wyrobów zawierających niebezpieczne związki chemiczne.

· Zbiorniki i naczynia zamknięte muszą mieć otwarte co najmniej dwa włazy lub wycięte otwory o wymiarze 40 mm pozwalające na swobodne oględziny wnętrza.
· Rury w złomie muszą mieć widoczny prześwit.
· W żadnej z w/w wymienionych klas i rodzajów złomu nie dopuszcza się złomu w postaci:

-    skrzepów stalowych i żeliwnych,
-    pojazdów samochodowych w całości,

-    nie zneutralizowanych gaśnic oraz butli gazowych.
· W przypadku występowania w dostawie wymieszanych różnych klas złomu – złom klasyfikujemy i przyjmujemy w uzgodnieniu z dostawcą w klasie najniższej.
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fax +48 (65) 512 98 28

e-mail: polcopper@polcopper.pl
www.polcopper.pl

NIP 782-21-84-969

Id. VAT NR: PL7822184969
Regon 639835359

KRS 88508 Sad Rejonowy
Poznan Nowe Miasto i Wilda

IX Wydziat Gospodarczy
Kapitat zakladowy: 3 800 000 zt

Bank: ING Bank Slaski

84 1050 1520 1000 0023 1364 5158 PLN
PL61 1050 1520 1000 0023 3000 1906 EUR
PL17 1050 1520 1000 0023 3000 1922 USD
PL13 1050 1520 1000 0023 2971 1382 GBP
S.W.IF.T.: INGB PL PW




[image: image3.jpg]POL

=4

cCoPp

Il

&





[image: image3.jpg]